a®
®Polychem Systems

Karta techniczna
PU REX AM Data sporzadzenia 25.11.2014
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Charakterystyka produktu

Produkt jest dwuskfadnikowym, polimocznikowym system surowcowym do wytwarzania powtoki wodoszczelnej wysokiej
jakosci. Powloka moze by¢ stosowana na powierzchnie poliuretanowych pianek natryskowych, betonowe, metalowe oraz
drewniane. Nasz produkt oferuje doskonate witasciwosci mechaniczne. Produkt jest systemem umozliwiajgcym wykonanie
szybko utwardzalnych bezszwowych powtok nakfadanych za pomocag agregatu. Powtoka sprawdzi sie w miejscach gdzie
wymagane sg: zabezpieczenie podtoza przed wodg i dobre wtasciwosci mechaniczne.

Powloki natryskowe stosowane sg jako ochrona przed korozjg i hydroizolacja. System umozliwia trwale zabezpieczenie
konstrukgji stalowych i betonowych narazonych na oddziatywanie srodowiska chemicznego oraz wody. Powtoki te stosowane sg
m.in.:

* jako zabezpieczenia fundamentéw, dachéw, piwnic, balkonéw, taraséw, oczek wodnych;
* na powierzchnie zbiornikdw stalowych, zaréwno naziemnych, jak i podziemnych;

» do zbiornikdw magazynowych wody, w tym wody zdemineralizowanej; zbiornikdw oczyszczalni $ciekow, kanatéw Sciekowych,
rynien i elementéw rurociggéw, zbiornikéw betonowych, w szczegdlnosci do przechowywania cieczy;

» w motoryzacji: powierzchnie narazone na korozje i uszkodzenia mechaniczne, przestrzenie zatadunkowe
* w miejscach, gdzie powtoka jest wystawiona na dziatanie wysokich temperatur do 140°C, a dziatanie chwilowe do 180°C

Powioka aromatyczna pod wptywem promieniowania UV zmienia kolor lub ciemnieje, wtasciwosci mechaniczne réwniez moga
ulec zmianie. W przypadku checi uzyskania trwatego koloru i zachowania parametrow mechanicznych zalecane jest dodatkowe
zabezpieczenie powiokg odporng na dziatanie promieniowania UV.

Wyréb posiada oznakowanie CE oraz wydano dla niego Deklaracje Wasciwosci Uzytkowych.

Dwa komponenty: Komponent A Komponent B
Nazwa komponentéw PUREX AM A PUREX AM B
Stan skupienia ciecz ciecz
Barwa zgodna z RAL stomkowa
Lepkos¢ w 25°C [mPas] 1100 = 220 600 £ 200
Gestos¢ w 25°C [g/lcm?] 1,04 £ 0,03 1,12+ 0,02

Sugerowany sposoéb przetworstwa

Przed uzyciem nalezy wymiesza¢ skfadnik A, az do uzyskania jednolitego koloru bez przebarwien i smug. Jesli pigment
osigdzie, a sktadnik A nie zostanie prawidlowo wymieszany, zaburzone bedg proporcje mieszania sktadnikéw. Moze to
spowodowac réznice koloréw izolacji, powstawanie pecherzy i pogorszy¢ wtasciwosci powtoki.

Przygotowanie podtoza

Przed natryskiem powierzchnia powinna by¢ oczyszczona. Na powierzchni nie moga sie znajdowac luzne fragmenty podioza. W
przypadku stali konieczne jest usuniecie rdzy. Niedopuszczalna jest obecno$¢ olejéw lub smaréw. Powtoka odwzorowuje
powierzchnie podtoza, takze aby uzyska¢ rowng powierzchnie nalezy wyréwnaé podtoze. Do tego celu mozna wykorzysta¢ np.
wylewki samopoziomujace Dodatkowo nalezy zabezpieczy¢ powierzchnie primerem (materiatem gruntujgcym), ktéry pozamyka
powierzchniowe pory oraz wytworzy warstwe nie zawierajgcg defektow. Do powierzchni betonowych zalecamy stosowaé
dwusktadnikowy primer PUR PRIMER C.

Temperatura punktu rosy

Podczas naktadania powloki izolacyjnej, nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na warunki pogodowe, zwlaszcza w odniesieniu do
temperatury punktu rosy. Jest to temperatura w ktorej nastgpuje skroplenie/ wykroplenie sie¢ wody. Temperatura podioza
podczas aplikacji musi by¢, o co najmniej 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy. Temperature punktu rosy mozna okresli¢
poprzez pomiar miernikiem lub odczyt z tabeli wedtug ponizszego schematu:

Temperatura powietrza = 21°C

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza = 75%

Temperatura punktu rosy wyznaczona z tabeli = 16,4°C

Dla powyzszych, przyktadowych danych temperatura punktu rosy wynosi 16,4°C. Oznacza to ze najnizsza temperatura podtoza
podczas natrysku musi by¢ wyzsza od 19.4°C. (16,4°C + 3°C = 19,4°C).
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Tabela zaleznosci temperatury punktu rosy od wzglednej wilgotnosci powietrza znajduje sie na koncu karty techniczne;.

Grubosc¢ natryskiwanej powtoki

Zalecana grubos¢ naktadanej powtoki wynosi min. 2,0 mm i jest ona wystarczajgca aby zapewni¢ dobre wiasciwosci izolacyjne
oraz wytworzenie powierzchni o dobrych wiasciwosciach mechanicznych. W celu osiggniecia pozadanej grubosci warstwy
powtoki zalecane jest nanosi¢ jg metodg krzyzowg w minimum 2 warstwach. W zaleznosci od danego zastosowania nalezy
dobra¢ grubos¢ powtoki pod dang aplikacje.

Przerwy w nanoszeniu warstw powtoki

Naktadanie powioki polimocznikowej musi by¢ wykonane w sposob ciagly. Przy zastosowaniu primeru PUR PRIMER C, po
wyschnieciu podktadu nalezy nanie$¢ warstwe membrany w przedziale od 8 do 24 godzin. Jezeli powtoke nanosimy w sposdéb
przerywany, czas przerwy nie moze by¢ diuzszy niz 2 godziny. Przy diuzszej przerwie nalezy zastosowac primer m.in. PUR
PRIMER C pokrywajgc starg powierzchnie na szerokosci co najmniej 30 cm.

Naktadanie powtoki na pianke PUR.
W przypadku naktadania powtoki na pianke poliuretanowg naniesiong metodg natryskowg tj. PUREX NG 0440, nalezy
odczeka¢ przynajmniej 24 h w celu utwardzenia sie piany oraz wymiany gazéw miedzy piang a otoczeniem.

Wazne:

Nasz system jest przeznaczony do stosowania przez wykwalifikowany personel/ fachowcow. Nie nanosi¢ powtoki na mokre
powierzchnie. Przed rozpoczeciem prac nalezy zapozna¢ sie z wszelkimi informacjami o produkcie. Zastosowania, ktérych nie
uwzgledniono w niniejszej karcie technicznej, sg mozliwe dopiero po uprzednim uzgodnieniu i potwierdzeniu dziatu
technologicznego. Nie wystawia¢ izocyjanianéw na dziatanie wilgoci i nigdy nie magazynowac izocyjanianu na zapas.

Nigdy nie pozostawia¢ urzadzenia wypetnionego materiatem dtuzej niz przez 2 tygodnie. Jesli urzadzenie stoi przez diuzszy
czas, nalezy oczyscic¢ doktadnie sprzet i napetic caty uktad materiatem rozpuszczalnikowym.

Temperatura otoczenia podczas aplikacji [°C] 5-40
Zalecana temperatura natryskiwanej powierzchni [°C] 5-35
Zalecana temperatura surowcow [°C] 65 - 80
Zalecana temperatura surowcow w beczkach podczas natrysku [°C] 40-50
Cisnienie podczas pracy [bar] 160 - 200
Optymalna wilgotno$é <80-85%
Temperatura na wezach [°C] 65 - 80

Wiasnosci technologiczne*

Stosunek komponentéw A:B - wagowo 100: 105
Stosunek komponentéw A:B - objetosciowo 100: 100
Temperatura surowcow na poczatku reakgciji [°C] 20
Czas zelowania [s] >6
Czas wysychania powierzchni [s] 14 -18
Gestos¢ swobodna [kg/m?] =~ 1050

Wiasnosci fizykomechaniczne tworzywa*

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie wg EN ISO 527 [MPa] =2 20,5
Przyczepnos¢ powtoki do powierzchni betonowej wg EN 1542 A - zniszczenie kohezyjne
Wytrzymatos$é na rozdzieranie wg ISO 34-1 (METODA B) [N/mm] =68
Wydtuzenie przy zerwaniu wg EN ISO 527 [%] =400
Twardos$¢ Shore’a D wg EN 868 [°ShD] =40

*badania wykonano po 48 h dla grubosci powtoki 1,8 - 2,0 mm nalozonej w dwdch warstwach metodg krzyzowa, przy
natryskiwaniu powtoki ustawiono na agregacie temperature sktadnikéw A i B na 70°C, temperature na wezach 70°C oraz
ci$nienie robocze na 190 - 200 bar. Do natrysku zastosowano maszyne Graco Reactor 2 EXP-2 z pistoletem Probler PZ z
dyszg 01.
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Transport i magazynowanie

Magazynowa¢ w suchym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu w szczelnie zamknietych pojemnikach. Chroni¢ przed
dostepem wilgoci i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Przechowywa¢ z dala od zrédet ciepta, w oryginalnie
zapakowanych pojemnikach w pozycji pionowe;.

Sktadnik B przechowywa¢ w temperaturze powyzej 10°C, poniewaz nastepuje metnienie i utwardzanie. Gdy pojawig sie czgstki
state nalezy podgrzewac¢ sktadnik B do 40 — 50°C przez okres 24h.

Dopuszczalna temperatura podczas transportu [°C] 10-30
Zalecana temperatura przechowywania [°C] 10-30
W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych 12 miesiec
opakowaniach okres trwato$ci od daty produkcji dla komponentu A wynosi: ecy
W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych 12 miesiecy

opakowaniach okres trwato$ci od daty produkcji dla komponentu B wynosi:

Bezpieczenstwo stosowania

Podczas prac izolacyjnych niezbedne jest stosowanie osobistego wyposazenia ochronnego: ubran, okularéw, rekawic oraz
noszenie masek ochronnych.

Przy stosowaniu wysokocisnieniowego sprzetu do naktadania metodg natrysku materiatdw dwusktadnikowych, wszyscy
pracownicy podczas uktadania izolacji muszg nosic¢ aparaty oddechowe z podwdjnym filtrem.

*Uwagi

Dane przedstawione w niniejszym dokumencie zostaly uzyskane w warunkach wzorcowych. Wyniki uzyskane podczas
spieniania w innych warunkach mogg nieznacznie rézni¢ sie¢ od podanych w tym dokumencie.

Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Stosowania. Firma Polychem Systems stuzy pomoca przy wdrazaniu systemu i
jego stosowaniu w produkciji u klienta.

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i sSrodkéw pomocniczych do
swojego zastosowania.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej Karty Charakterystyki produktu, ktéra dostarczana jest przez
producenta przy sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przystagpieniem do przetworstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokladne zapoznanie sie z wymieniona
dokumentacja oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.

Kolor wyrobu gotowego, w przypadku produktu barwionego, moze rézni¢ sie od koloru referencyjnego (np. RAL) w
zaleznosci od warunkéw i parametrow przetworstwa tworzywa. Odbiorca jest zobowigzany do zweryfikowania
uzyskanego koloru przed rozpoczeciem produkcji / przetwérstwa. Reklamacje dotyczace odcienia koloru po
rozpoczeciu przetworstwa nie beda uwzgledniane.

Od dnia 24 sierpnia 2023 r. wymagane jest odbycie odpowiedniego szkolenia przed uzyciem przemystowym lub
profesjonalnym.
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ODPORNOSC NA CZYNNIKI CHEMICZNE*

Pokrycie hydroizolacyjne PUREX AM posiada bardzo dobrg odpornos¢ chemiczng na rozcienczone kwasy, zasady (tugi),
detergenty, alkohole, paliwa i inne ropopochodne.

W ponizszej tabeli zamieszczono odpornosé chemiczng dla powtoki polimocznikowej. Badania te polegaty na zanurzeniu
powloki w czynniku chemicznym przez siedem dni w temperaturze 20°C. Ocena ta opiera si¢ na zmianie objetosci badanej
probki i do okreslenia tych zmian przyjeto czterostopniowg skale od A do D, ktéra oznacza:
A — zmiana objetosci od 0% do 3%

B — zmiana objetosci od 4% do 15%
C — zmiana objetosci od 16% do 35%

D — zmiana objetosci od 36% i wiecej

Nazwa zwigzku Ocena Nazwa zwigzku Ocena Nazwa zwigzku Ocena
Aceton D Kwas azotowy (5%) A-B Ozon A
Aldehyd octowy D Kwas bromowodorowy D Para wodna D
Alkohol butylowy B Kwas bromowy A Perchloroetylen C-D
Amoniak B Kwas cytrynowy D Podchloryn Sodu D
Anilina D Kwas chromowy C-D Propanol B-C
Azotan Amonu A Kwas fosforowy C Rtec A
Benzaldehyd B-C Kwas fosforowy (10%) A-B Siarkowodor C-D
Benzen D Kwas fluorowodorowy B-C Siarczan amonu A
Benzyna A-B Kwas garbnikowy A Siarczan glinu A
Brom B-C Kwas jabtkowy C-D Sol antymonu B
Chlor C-D Kwas krzemowy A-B Sol arsenu A
Chloroform D Kwas octowy C-D Sl baru A
Chlorek amonu A Kwas oleinowy A-B S6l cynku A
Chlorek glinu A Kwas mlekowy B Sol cyny A
Chlorek metylenu D Kwas mrowkowy C-D Sol chromu A
Cykloheksan B Kwas nadchlorowy D So6l magnezu A
Cykloheksanon D Kwas palmitynowy A Sol manganu A
Czterotlenek wegla C Kwas solny B Sol miedzi A
Dichlorobenzen C Kwas siarkowy (10 %) A-B Sal niklu A
Dimetyloformaldehyd D Kwas siarkowy (30 %) C Sdl otowiu A
Etanol B-C Kwas szczawiowy (5%) A Sol potasu A
Eter B-C Kwas winowy A Sol sodu A
Farby A Lakier A-B Sol srebra A
Fenol D Metanol D Sol tytanu A
Formaldehyd C Mocznik A-B Sol wapnia A
Fosforan trikrezylu C-D Mydto A-B Sol zelaza A
Fosforan trisodowy B Nadtlenek wodoru B Styren A
Gaz ziemny A Nafta B Terpentyna B-C
Gliceryna A Naftalen B Tlen A
Glikol dietylenowy B Nitrobenzen D Tlenek siarki B
Glikol etylenowy B Octan butylu D Tlenek wegla A
Glikol propylenowy B Olej i ttuszcze zwierzece A-B Trichloroetylen D
Heksan A Olej z nasion bawetny A Trietanoloamina B
Hydrazyna D Olej Iniany B Woda A
Izooktan B Olej mineralny A Woda morska A
Izopropanol B-C Olej napedowy B Wodorotlenek amonu A-B
Jéd — roztwor A Olej rycynowy A-B Wodorotlenek baru A
Keton metylowo-etylowy D Olej smarowy D Wodorotlenek sodu (10%) A-B
Ksylen C Olej transformatorowy B-C Wodorotlenek sodu (45%) B-C
Kwas azotowy D Olej weglowodorowy A Wodorotlenek wapnia A

*Testy wykonane w warunkach laboratoryjnych i sg wytgcznie jako wskazoéwki do jakich aplikacji mozna zastosowac natryskowe
elastomery polimocznikowe. Zalecamy kazdorazowo pod dokonaniem finalnej aplikacji sprawdzi¢ zachowanie powtoki dla

danego zastosowania.
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TEMPERATURA PUNKTU ROSY PRZY WZGLEDNEJ WILGOTNOSCI POWIETRZA
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Temp. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza Temp.
powietrza | 459, 50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95% | Ppowietrza
2°C -7,7 -6,6 -5,4 -4.4 -3,2 -2,5 -1,8 -1,0 -0,3 0,5 1,2 2°C
4°C -6,1 -4,9 -3,7 -2,6 -1,8 0,9 -01 0,8 1,6 2,4 3,2 4°C
6°C -4.,5 -3.1 -2,1 -1.1 -01 0,8 1,9 2,7 3,6 4,5 54 6°C
8°C -2,7 -1,6 -0,4 0,7 1,8 2,8 3,8 4,8 5,7 6,5 7,3 8°C
10°C -1,3 0,0 1,3 2,5 3,7 4,8 5,8 6,8 7,7 8,5 9,3 10°C
12°C 0,4 1,8 3,2 4,5 5,6 6,7 7,8 8,7 9,6 10,5 11,3 12°C
14°C 2,2 3,8 51 6,4 7,6 8,7 9,7 10,7 11,6 12,6 13,4 14°C
15°C 3,1 4,7 6,1 7,4 8,5 9,6 10,7 11,7 12,6 13,5 14,4 15°C
16°C 4.1 5,6 7,0 8,3 9,5 10,6 11,7 12,7 13,6 14,6 15,5 16°C
17°C 5,0 6,5 7,9 9,2 10,4 11,5 12,5 13,6 14,5 15,6 16,2 17°C
18°C 5,9 7,4 8,8 10,1 11,3 12,4 13,5 14,6 15,4 16,3 17,3 18°C
19°C 6,8 8,3 9,8 11,1 12,3 13,4 14,5 15,5 16,4 17,4 18,2 19°C
20°C 7,7 9,3 10,7 12,0 13,2 14,4 15,5 16,5 17,4 18,4 19,2 20°C
21°C 8,6 10,2 11,6 12,9 14,2 15,4 16,4 17,4 18,4 19,3 20,2 21°C
22°C 9,5 11,2 12,5 13,9 15,2 16,3 17,4 18,4 19,4 20,3 21,2 22°C
23°C 10,4 12,0 13,5 14,9 16,0 17,3 18,4 19,4 20,4 21,3 22,2 23°C
24°C 11,3 12,9 14,4 15,7 17,1 18,2 19,2 20,3 21,4 22,3 23,2 24°C
25°C 12,2 13,8 15,4 16,7 18,0 19,1 20,2 21,6 22,8 23,3 24,2 25°C
26°C 13,2 14,8 16,3 17,7 18,9 20,1 21,3 22,3 23,3 24,3 25,2 26°C
27°C 14,1 15,7 17,2 18,6 19,8 21,1 22,2 23,3 24,3 25,2 26,1 27°C
28°C 15,0 16,6 18,1 19,4 20,9 22,1 23,2 24,3 25,3 26,2 27,2 28°C
29°C 15,9 17,6 19,0 20,5 21,8 23,0 24,2 25,2 26,2 27,3 28,2 29°C
30°C 16,8 18,4 20,0 21,4 23,7 23,9 25,1 26,1 27,2 28,2 29,1 30°C
32°C 18,6 20,3 21,9 23,3 24,7 25,8 27,1 28,2 29,2 30,2 31,2 32°C
34°C 20,4 22,2 23,8 25,2 26,5 27,9 28,9 30,1 31,2 321 33,1 34°C
36°C 22,2 241 25,5 27,0 28,4 29,7 30,9 32,0 33,0 34,2 35,1 36°C
38°C 24,0 25,7 27,4 28,9 30,3 31,6 32,8 34,0 35,0 36,1 37,0 38°C
40°C 25,8 27,7 29,2 30,8 32,2 33,5 34,7 35,9 37,0 38,1 391 40°C
45°C 30,3 32,2 33,9 35,4 36,9 28,2 39,5 40,7 41,9 43,0 44,0 45°C
50°C 34,8 36,6 34,5 40,1 41,6 43,0 44,3 45,6 46,8 47,9 49,0 50°C
Z tabeli mozna odczytac, przy jakiej temperaturze powierzchni wystepuje kondensacja pary wodne;.
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