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Data sporzadzenia: 2023.10.19
FLEXPUR 50 PREMIUM mAsA USzCZELNIAJACO-KLEJACA Przeglad: 2025.04.17

Jednosktadnikowa elastyczna masa uszczelniajaco — klejaca na bazie poliuretanu.

Charakterystyka produktu

Jednoskfadnikowy, trwale elastyczny, uszczelniajacy kit poliuretanowy i klej do zastosowan budowlanych
i przemystowych zaréwno wewnetrznych, jak i zewnetrznych.

Wyréb wprowadzony do obrotu zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, z oceng wlasciwosci
uzytkowych dokonang zgodnie z europejskimi normami zharmonizowanymi: EN 15651-1:2012 i EN
15651-4:2012. Wyréb posiada oznakowanie CE oraz wydano dla niego Deklaracje Wiasciwosci
Uzytkowych Nr 1/FP/2023.

Przeznaczenie

» uszczelnianie szczelin dylatacyjnych pionowych, poziomych, fasadowych i posadzkowych
» uszczelnianie potgczen zgrzewanych i skrecanych

» uszczelnianie w przemysle stoczniowym i szkutnictwie

» klejenie i uszczelnianie elementéw karoserii poszy¢ autobuséw i konteneréw

» uszczelnianie i klejenie konstrukcji metalowych

» uszczelnianie ztgczy w ptytkach ceramicznych, ptytach betonowych, przepustach rurowych i kablowych oraz
zamkow w ptytach warstwowych

» wodoszczelne tgczenie elementéw wykonczeniowych
* wypetnianie rys i peknieé

» klejenie i uszczelnianie w budownictwie drogowym (drogi, mosty, parkingi) i mieszkaniowym (baseny,
fundamenty, posadzki)

» uszczelnianie w pomieszczeniach, pojazdach, chtodniach i halach produkcyjnych, w ktérych przetwarzana
jest zywnos¢ (bez bezposredniego kontaktu z zywnoscia)

» uszczelnienia dekarskie
» klejenie otulin poliuretanowych

Dane techniczne

Charakter elastyczny
Gestosc 1,08 £ 0,03 g/ml
Konsystencja tiksotropowy
Osiadanie brak

Twardos¢ Shore’a A (po 28 dniach) 45-55°
Wytrzymatos¢ na rozcigganie >2,5 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu >300%
Odpornos¢ termiczna po utwardzeniu od —40 do +90°C
Odpornos¢ na srodowisko kwasne Srednia
Odpornos¢ na srodowisko wodne (i solne) dobra
Odpornos¢ na promieniowanie UV dobra

Wiasciwosci *

FLEXPUR 50 PREMIUM utwardza sie pod wptywem wilgoci zawartej w powietrzu i w klejonych materiatach.
Jest trwale elastyczny. Wykazuje doskonatg przyczepno$¢ do wiekszosci materiatdw stosowanych w
budownictwie oraz przemysle. Jest odporny na wibracje oraz dziatanie wody.
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Okres trwalosci

12 miesiecy. Zamkniete opakowanie przechowywaé w temperaturze od +5 do +25°C

Warunki przetwoérstwa

Rodzaj podtoza Prawie wszystkie podtoza spotykane w budownictwie np. drewno, kamien
beton, metal, niektére tworzywa sztuczne.

Stan powierzchni Powierzchnie klejone powinny by¢ wolne od zanieczyszczeh, w razie
potrzeby odttuszczone.

Zakres temp. przetwérstwa +5 do +40°C

Okres wygtadzania =10 min (23°C i 55% wilgotnosci wzglednej)

Czas tworzenia skérki od 20 do 40 min (23°C i 55% wilgotnosci wzglednej)

Czas twardnienia 3 mm/24h (23°C i 55% wilgotnosci wzglednej)

Narzedzia Aplikator reczny, pneumatyczny lub akumulatorowy.

Ograniczenia Po otwarciu opakowania zuzy¢ w ciggu 24 godzin

Nie stosowa¢ do podtozy bitumicznych (z wyjgtkiem papy od strony
posypki), PE, PP, teflonu. Nie malowac¢ farbami na bazie zywic alkidowych
(ryzyko spowolnienia schniecia). Unika¢ ekspozycji na wysokie stezenie
chloru. Podczas utwardzania unikaé kontakitu z oparami silikonowymi,
alkoholami, rozpuszczalnikami i detergentami, chroni¢ przed wodg
i kondensacjg pary wodnej. Nie zaleca sie stosowa¢ do szczelin
0 szerokosci wiekszej niz 20 mm. Gtebokos¢ uszczelnienia nie powinna
by¢ wieksza niz 15 mm. Na podtozach krytycznych zastosowac¢ $rodek
gruntujacy. Malowaé po catkowitym utwardzeniu sie spoiny. Unikac
ciagtego zanurzenia w wodzie.

Szerokosé spoiny od 4 do 20 mm wg ponizszych proporcji

Zalecane proporcje wymiardw spoiny oraz wydajnos$¢ z opakowania 600ml:

Szerokos$¢ spoiny [mm] 4 5 6 7 8 9 |10 |11 |12 |13 |14 (15|16 |17 |18 | 19| 20
Gtebokos¢ spoiny [mm] 7 7 8 8 8 (10|10 |10 |10 |10 |10 |12 |12 |12 |12 | 12| 12
Dtugosé¢ spoiny [m] 21 (17 |13 | 11| 9 7 6 5 5 5 4 3 3 3 3 3 2

W celu uzyskania zadanej gtebokosci spoiny i niedopuszczenia do trzypunktowego styku spoiny nalezy
stosowac sznur dylatacyjny.

Bardziej szczegdtowe informacje na temat przetwdrstwa znajdujg sie w Instrukcji stosowania FLEXPUR 50
PREMIUM.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty w warunkach modelowych. Podczas pracy w innych
warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikéw nieco odbiegajgcych od podanych.

Kazdorazowo Uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i srodkow
pomochniczych do swojego zastosowania.

Uzytkownik jest zobowigzany do posiadania aktualnych karty technicznej i karty charakterystyki
produktu, ktore dostarczane sa przez producenta przy pierwszej sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie
Klienta.

Przed przystgpieniem do przetworstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokiadne zapoznanie sie
z wymieniong dokumentacja oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.
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