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Polychem Systems

Systemy polimocznikowe
do zadan specjalnych

Nasze produkty:

PUREX AM

system polimocznikowy

PUREX HB-RN

hybryda polimocznikowa

PUREX ASP

powtoka alifatyczna

PRIMER ZN

primer do powtok metalowych

PUR PRIMER C

primer do powtok betonowych

PUREX NG 0428 NS HG

piana zamknietokomorkowa

PUREX NG 0440 NS

piana zamknietokomdrkowa

Najpopularniejsze

o8 zastosowanie:
N System

ochrony stali
PUREX ASP
PUREX AM
PRIMER ZN

STAL podtoze

ochrona przed UV

powtoka ochronna

warstwa gruntujaca

System termo-
i hydroizolacji dachéw
PUREX ASP
PUREX AM
PUREX NG 0440 NS

ochrona przed UV

powtoka ochronna

termoizolacja

System
ochrony betonu

PUREX ASP
PUREX AM
PUR PRIMER C

BETON podtoze

ochrona przed UV

powtoka ochronna

warstwa gruntujaca

@ System termo-

i hydroizolacji fundamentow

PUREX HB-RN
PUREX NG 0428 NS HG

powtoka ochronna

termoizolacja

Systemy PUREX AM i PUREX HB-RN

PUREX AM

Dwusktadnikowy polimocznikowy aromatyczny system su-

PUREX HB-RN

Bezrozpuszczalnikowy, hybrydowy dwusktadnikowy system

- Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr PL-1/P/2017
zgodnie z norma PN-EN 1504-2 w systemie 2+ orazw
systemie 3 w zakresie reakcji na ogien

rowcowy do wytwarzania powtok hydroizolacyjnych i anty- Typ do wytwarzania powtok, taczacy cechy polimocznika
korozyjnych. ipoliuretanu.
Czysty polimocznik umozliwiajacy wytwarzanie bezszwo- SFosov.vanyjako §ystem.chroniacy powierzc.h.nie przgd czyn-
wych powtok na réznego rodzaju powierzchniach, takich jak Og6lna |;/|Ika?m|bm’echa:|cznytm|, agmosfﬁrycz.nyml ! chem{cznyrr;nlz
beton, metal, drewno lub spieniony poliuretan izolacyjny. charakgte stvka b 226 e V\;yllorzlzis.z{‘ly ° Zf, kez.pleclze;)nlta pOW|erzctn|
Zabezpiecza podtoza przed dziataniem wody, czynnikami rysty etonu, metall, skiejkl, geowtokniny Iub tworzyw sztu-
chemicznymi oraz uszkodzeniami mechanicznymi. cznych. Twardosc gotowej powtoki jest nizsza, niz w przy-
padku polimocznika.
Do przetwdrstwa niezbedny jest agregat wysokociénie- Sposéb Przy odpowiednich warunkach mozliwe jest. ’za§t0§owanie
niowy dostosowany do powtok. przetwérstwa dwukomponentowego agregatu wysokoci$nieniowego,
wykorzystywanego przy przetwaérstwie piany.
Powtoka zmienia kolor pod wptywem promieniowania UV. Odpornoéé na Powtoka zmienia kolor pod wptywem promieniowania UV.
p
W celu utrzymania stabilnego koloru nalezy zastosowac romieniowanie W celu utrzymania stabilnego koloru nalezy zastosowac
p
warstwe alifatyczng PUREX ASP. uv warstwe alifatyczng PUREX ASP.
- Atest higieniczny PZH na kontakt z woda pitna
- Oznakowanie CE
- Oznakowanie CE
Certyfikaty - Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr PL-2/P/2018

zgodnie z norma PN-EN 1504-2 w systemie 4 oraz w sys-
temie 3w zakresie reakcji naogien

- Jako powtoka na powierzchnie zbiornikéw, oczyszczalni
Sciekdéw, kanatéw sciekowych, rynien, elementéw ruro-
ciagdw, zbiornikéw betonowych (w szczegdlnosci do
przechowywaniacieczy).

- Ochrona powierzchni zbiornikéw stalowych naziemnych
lub podziemnych.

- Pokrycie posadzek narazonych nadziatanie rozcienczonych
tugéwikwasow orazrozcienczonych srodkéw czystosci.

- Zabezpieczenie fundamentoéw, dachdéw, piwnic, balkondw,
tarasow, oczek wodnych, basenéw.

- Na powierzchnie narazone na korozje i uszkodzenia
mechaniczne.

- Zabezpieczenie dachowych systeméw poliuretanowych
typu PUREXNG 0440NS.

Zastosowanie

- Powtokanapowierzchnie betonowe.

- Zabezpieczenie fundamentéw, dachéw, piwnic, balkonéw,
tarasow, oczek wodnych, basenéw.

- Ochrona powierzchni narazonych na korozje i uszkodzenia
mechaniczne.

- Zabezpieczenie dachowych systeméw poliuretanowych
typu PUREXNG0440NS.

Podstawowe wtasciwosci tech

niczne

)
PUREX AM PUREX HB-RN Wszystkie produkty
Gestos¢ naniesionej powtoki [g/dm?] ~1100 ~1050 two rzymy z tros ka
2 2 . . o . y r
Zuzycie teoretyczne Ok. 1.1kg/m Ok. 1.1 kg/m oich Najwyzszq ja kos¢
przy grubosci 1 mm przy grubosci 1 mm
Wydtuzenie przy zerwaniu
wg EN IS0 527 [%] >400 >350
Wytrzymatosé na rozciaganie .
wg EN 1SO 527 [MPa] >20,5 >17 Ochrona osobista
— Podczas prac izolacyjnych nalezy stoso-
Twardosc Shore’a D wg EN 868 min. 40 min. 35 wac osobiste wyposazenie ochronne:
” - ] ubrania, okulary, rekawice oraz maski
Wytrzymatos$c na rozdzieranie wg ISO 34-1 >68 40 ochronne. Przy wykorzystywaniu wy-
(METODA B) [N/mm] sokocisnieniowego sprzetu do naktada-
nia materiatow dwusktadnikowych
Temperatura zeszkleniawg I1ISO 11357-2 -47,3°C - metoda natrysku, wszyscy pracownicy
powinni nosi¢ aparaty oddechowe
Przyczepnosc powtoki do powierzchni A-zniszczenie A-zniszczenie zpodwoéjnym filtrem.
betonowej wg EN 1542 kohezyjne kohezyjne

Witasciwosci techniczne
wg normy PN-EN 1504-2

Przepuszczalnos¢ CO,

wg PN-EN 1062-7:2005 met. A [MPa]

wg PN-EN 1062-6:2006 >50m
Przepuszczalnos¢ pary wodnej Klasa Ill
wg PN-EN ISO 7783:2012
QOdpornos¢ na scieranie (test Tabera) <3000
wg PN-EN ISO 5470-1:2001 [mg]
Absorbcja kapilarna
i przepuszczalnos$¢ wody wg PN-EN 13687- w<0,1
1:2008 [kg/m*h0,5]
Kompatybilnos¢ cieplna 34

Zdolnos¢ mostkowania rys
wg PN-EN 1062-7:2005 met. A

Klasa A3 (-10°C)

Przyczepnosc przy odrywaniu

PN-EN 13036-4:2011

wg PN-EN 1542:2000 [MPa] &5
Reakcja na ogien E
wg PN-EN 13501-1+A1:2010 f
QOdpornosé na poslizg (powtoka gtadka) wg Klasa Il

Sztuczne starzenie PN-EN 1062-
11:2003+PN-EN 1062-11:2003AC:2005

Pecherze - brak
Rysy - brak
Ztuszczenie - brak
Wystapita zmiana barwy

Odpornosc na uderzenie
wg PN-EN ISO 6272-1:2011 p.7.3

Klasa lll

Srodowisko:

Zmiana
Twardos¢:

Paliwo lotnicze

60% toluen,
30% ksylen,

Odpornosé nasilng

10% metylonaftalen

agresje chemiczna
PN-EN 13529:2005

Trichloroetylen

<50%

Kwas octowy 10%

Kwas siarkowy 20%

Wodorotlenek sodu 20%

Chlorek sodu 20%

PUREX HB-RN

Przepuszczalno$¢ pary wodnej
wg PN-EN SO 7783:2012

Klasall

Odpornosé na scieranie (test Tabera)
wg PN-EN ISO 5470-1:2001

<3000 [mg]

Absorbcja kapilarna i przepuszczalnos¢ wody
wg PN-EN 1062-3:2008

w<0,1[kg/m*h0,5]

Zdolnos$¢ mostkowania rys
wg PN-EN 1062-7:2005 met. A

klasa A5 (-10°C)

Przyczepnos¢ przy odrywaniu

wg PN-EN ISO 6272-1:2011p.7.3

wg PN-EN 1542:2000 2lbiie]
Reakcja na ogien E
wg PN-EN 13501-1+A1:2010
Odpornosé na uderzenie Klasa Ill




Primery

Przygotowanie powierzchni betonowych oraz metalowych
przed natryskiem polimocznika jest kluczowym elementem
uzyskania wysokiej przyczepnosci powtoki. Pozostawienie
zanieczyszczen i defektéw moze wptynac na jej pogorszenie lub
zupetny brak, dlatego przed natozeniem PUREX AM |ub PUREX
HB-RN nalezy powierzchnie betonowa lub metalowa poddac
obrébce mechanicznej, m.in. srutowaniu, szlifowaniu lub
piaskowaniu. Dlapodtozy metalowych polecamy PRIMERZN.

Powierzchnie betonowe nalezy pokry¢ materiatem gruntujacym
w celu pozamykania poréw wystepujacych na powierzchni.
Dotego celu zalecamy zastosowanie podktadu PUR PRIMER C.

Nasze atuty

Doswiadczony D
zespot =

Parametry produktow
potwierdzone badaniami
zewnetrznymi

Profesjonalne
zaplecze technologiczne

Zalety wspotpracy
Z nami

Szybka reakcja na zapytania

Mozliwos¢ wysytki w docelowe miejsce realizacji zlecenia
- brak koniecznosci magazynowania komponentéw

u Wykonawcy

Wsparcie Doradcow Technicznych

Whtasne zaplecze laboratoryjno-badawcze, umozliwiajace
dostosowanie produktu do indywidualnych potrzeb

Klientow

Sprawdzona i powtarzalna jakos¢ produktéw zapewniana
przez kontrole kazdej partii wyrobu

\. +4861867 6051

U308/04/25

@ info@polychem-systems.com.pl

Produkty uzupetniajgce e

DANE TECHNICZNE | ZALECANE PARAMETRY PODCZAS APLIKACJI

PUR PRIMER C PRIMER ZN
Stosunek wagowy A:B 100:100 100:16
Czas aplikowania/
2yciaw 20°C 0,5-1h 8h
Czas utwardzania w 20°C 3-4h 2h

Zuzycie teoretyczne

0,15-0,35 kg/m?
w zaleznosci od
porowatosci podtoza

0,15-0,20 kg/m*
w zaleznosci od
grubosci powtoki

Sposéb naktadania

reczny - pedzel,
watek, zgarniak

natrysk bezpowietrzny,
pneumatyczny, pedzel

Witasne
receptury produktowe

Systematycznie
rozbudowywany
park produkcyjny

Szkolenia dla
pracownikéw i klientéw

Polychem Systems Sp. z 0. 0. ul. Wotczynska 43, 60-003 Poznan

www.polychem-systems.com.pl

Udokumentowana
stabilnos¢ finansowa

Nowoczesne
laboratorium
badawczo-rozwojowe

Wysoka
etyka pracy




