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Przeglad 06.08.2024

Charakterystyka produktu

Dwusktadnikowy grunt epoksydowy, utwardzany poliamidem. Produkt jest pigmentowany antykorozyjnie fosforanem cynku.

e mozliwos¢ stosowania na powierzchniach stalowych, ocynkowanych, aluminiowych;

e doskonata przyczepnosc¢ do podtoza;

e wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna oraz elastycznos¢ uzyskanej powtoki;

e wysoka odpornos¢ korozyjna w warunkach atmosfery miejskiej i przemystowej;

e mozliwosc¢ eksploatacji w temp. suchej do +160°C

e wykonywanie warstw gruntujgcych lub miedzywarstw w systemach epoksydowych i epoksydowo-poliuretanowych,
eksploatowanych w agresywnych srodowiskach;

e zabezpieczanie konstrukcji stalowych

e jako warstwa ,misty-coat” na powierzchnie ocynkowane ogniowo, przy rozcienczeniu 20-30%;

e jako system jednowarstwowy do zabezpieczania konstrukcji wewnetrznych;

Dwa komponenty: Komponent A Komponent B
Nazwa komponentow PRIMER ZN-N A PRIMER ZN-N B
Stan skupienia ciecz ciecz

Barwa Szara z6tta do pomaranczowe;j
Gestos¢ w 20°C [g/cm?] 1,45+ 0,04 0,95+ 0,04

Sugerowany sposéb przetwoérstwa

Primer doktadnie wymiesza¢ za pomocg mieszadta mechanicznego, nastepnie dodac¢ utwardzacz zachowujgc wtasciwe
proporcje obu sktadnikéw, cato$¢ ponownie wymieszaé. Mieszanine pozostawi¢ w pojemniku na 15-30 min. w celu
wstepnego przereagowania sktadnikow. Po ponownym zamieszaniu farba jest gotowa do aplikacji.

Przygotowanie podtoza: Wszystkie malowane powierzchnie powinny by¢ czyste, suche i wolne od wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen, takich jak ttuszcze, oleje, sole itp. (PN-EN ISO 12944-4).

Stal: Powierzchnie oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 2,5 wg PN-ISO 8501-1

Ocynk: Powierzchnie odttusci¢ detergentem, a nastepnie spituka¢ dokiladnie wodg pod cisnieniem. Dla zapewnienia
wiasciwej przyczepnosci zaleca sie omie$¢ powierzchnie $cierniwem. Powierzchnie ocynkowane ogniowo zaleca sie
przemalowac¢ warstwag tzw "misty-coat” farba mocno rozciernczona 20-30%.

Metody nakladania: Natrysk bezpowietrzny, natrysk pneumatyczny, pedzel. Do aplikacji recznej farbe
rozcienczyé w zaleznos$ci od potrzeb.

Naktadanie powtok polimocznikowych i hybrydowych na Primer ZN-N.

Natrysk powtok na grunt powinien odby¢ sie nie predzej niz po czasie przemalowania. Jezeli wyschniety Primer ZN-N nie
jest wystawiony na dziatanie: czynnikéw atmosferycznych, srodkéw chemicznych, zabrudzen to warstwe polimocznika /
hybrydy mozna naktada¢ do 48 godzin po aplikacji gruntu. Po tym czasie nalezy natozy¢ kolejna warstwe primera. W
przypadku zabrudzenia pierwszg warstwe nalezy umyé pod cisnieniem, doktadnie wysuszy¢ i natozy¢ kolejng warstwe
PRIMERA ZN-N. Przed kazda aplikacja nalezy wykonac¢ probe przyczepnosci.

Temperatura punktu rosy

Podczas naktadania powtoki izolacyjnej, nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na warunki pogodowe, zwtaszcza w odniesieniu
do temperatury punktu rosy. Jest to temperatura w ktérej nastepuje skroplenie/ wykroplenie sie wody. Temperatura podfoza
podczas aplikacji musi by¢, o co najmniej 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy. Temperature punktu rosy mozna
okresli¢ poprzez pomiar miernikiem lub odczyt z tabeli wedtug ponizszego schematu:

Temperatura powietrza = 21°C

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza = 75%

Temperatura punktu rosy wyznaczona z tabeli = 16,4°C

Dla powyzszych, przyktadowych danych temperatura punktu rosy wynosi 16,4°C. Oznacza to ze najnizsza temperatura
podtoza podczas natrysku musi by¢ wyzsza od 19.4°C. (16,4°C + 3°C = 19,4°C).
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Tabela zaleznosci temperatury punktu rosy od wzglednej wilgotnosci powietrza znajduje sie na koncu karty techniczne;.
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Temperatura otoczenia [°C] 5-40
Temperatura podioza [°C] 5-35
Optymalna wilgotnosé <85%
Czas zycia mieszanki w 20°C = 4h

Grubos¢ naktadanej powtoki - grubos¢ suchej warstwy przy zuzyciu

Warstwa sucha [um]

Warstwa mokra [um]

Wydajnos¢ teoretyczna [m?/I]

60 110 9,0
100 185 55
Wiasnosci technologiczne*
Stosunek komponentéw A:B - wagowo 100: 16
Stosunek komponentéw A:B - objetosciowo 4:1

55% £ 2%
68% £ 2%
Czasy reakcji przy grubosci warstwy suchej 60 pm / mokrej 110 um w temperaturze 5°C

Zawartos$¢ czesci statych (objetosciowo)

Zawartos$¢ czesci statych (wagowo)

Suchos¢ pytowa [h] 2
Suchos¢ dotykowa [h] 8
Czas przemalowania [h] 8
Caltkowity czas schniecia (mozliwo$¢ obcigzenia mechanicznego) [dni] 12
Czasy reakgji przy grubosci warstwy suchej 60 um / mokrej 110 ym w temperaturze 10°C
Suchos¢ pytowa [h] 1
Suchos¢ dotykowa [h] 4
Czas przemalowania [h] 5
Catkowity czas schniecia (mozliwo$¢ obcigzenia mechanicznego) [dni] 6
Czasy reakgji przy grubosci warstwy suchej 60 um / mokrej 110 ym w temperaturze 23°C
Suchos¢ pytowa [min] 30
Suchos¢ dotykowa [h] 2,5
Czas przemalowania [h] 2
Catkowity czas schniecia (mozliwo$¢ obcigzenia mechanicznego) [dni] 3
Czasy reakgji przy grubosci warstwy suchej 60 um / mokrej 110 ym w temperaturze 35°C
Suchos¢ pytowa [min] 15

Suchos$¢ dotykowa [h]

Czas przemalowania [h]

Catkowity czas schnigcia (mozliwos¢ obcigzenia mechanicznego) [dni]

Transport i magazynowanie

Magazynowa¢ w suchym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu w szczelnie zamknietych pojemnikach. Chroni¢ przed
dostepem wilgoci i bezpos$rednim dziataniem promieni stonecznych. Przechowywac z dala od zrdodet ciepta, w oryginalnie
zapakowanych pojemnikach w pozycji pionowe;.

Pojemniki, ktére byty otwierane powinny by¢ szczelnie zamkniete i przetrzymywane w pozycji uniemozliwiajgcej wycieki.

Dopuszczalna temperatura podczas transportu [°C] 5-30
Zalecana temperatura przechowywania [°C] 15-30
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W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych

opakowaniach okres trwatosci od daty produkcji wynosi: 12 miesigcy

Bezpieczenstwo stosowania

Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w Karcie Charakterystyki produktu. Stosowaé produkt z zachowaniem $rodkow
ostroznosci. Stosowa¢ ubrania robocze, rekawice i okulary ochronne. Nalezy unika¢ wdychania oparéw produktu oraz
kontaktu wyrobu ze skorg i oczami.

Przy pracy w pomieszczeniach, oraz w czasie wysychania/utwardzania farby, nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Po
catkowitym utwardzeniu powtoka jest obojetna dla zdrowia i Srodowiska.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaly w warunkach modelowych. Podczas pracy w innych warunkach
mozliwe jest uzyskanie wynikow nieco odbiegajgcych od podanych.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej Karty Charakterystyki produktu, ktéra dostarczana jest przez
producenta przy sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Informacje zawarte w tej karcie odpowiadajg naszej wiedzy i doswiadczeniu w chwili obecnej. Informacje nie stanowig
prawnie wigzgcego zapewnienia wtasciwosci. Przed uzyciem produktu sprawdz jego przydatnosé. Poniewaz przetwarzanie
jest poza naszg kontrola, podlega wytgcznie uzytkownikowi.

Przed przystapieniem do przetworstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokladne zapoznanie sie z wymieniong
dokumentacja oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.
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Zalaczniki
TEMPERATURA PUNKTU ROSY PRZY WZGLEDNEJ WILGOTNOSCI POWIETRZA
Temp. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza Temp.
powietrza | 4594 50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95% | powietrza
2°C -7,7 -6,6 -5,4 -4,4 -3,2 -2,5 -1,8 -1,0 -0,3 0,5 1,2 2°C
4°C -6,1 -4,9 -3,7 -2,6 -1,8 0,9 -0,1 0,8 1,6 2,4 3,2 4°C
6°C -4,5 3,1 2,1 -1,1 -0,1 0,8 1,9 2,7 3,6 4,5 54 6°C
8°C -2,7 -1,6 -0,4 0,7 1,8 2,8 3,8 4,8 57 6,5 7,3 8°C
10°C -1,3 0,0 1,3 2,5 3,7 4,8 5,8 6,8 7,7 8,5 9,3 10°C
12°C 0,4 1,8 3,2 4,5 5,6 6,7 7,8 8,7 9,6 10,5 11,3 12°C
14°C 2,2 3,8 51 6,4 7,6 8,7 9,7 10,7 11,6 12,6 13,4 14°C
15°C 31 4,7 6,1 7,4 8,5 9,6 10,7 11,7 12,6 13,5 14,4 15°C
16°C 4,1 5,6 7,0 8,3 9,5 10,6 11,7 12,7 13,6 14,6 15,5 16°C
17°C 50 6,5 7,9 9,2 10,4 11,5 12,5 13,6 14,5 15,6 16,2 17°C
18°C 59 7,4 8,8 10,1 11,3 12,4 13,5 14,6 15,4 16,3 17,3 18°C
19°C 6,8 8,3 9,8 11,1 12,3 13,4 14,5 15,5 16,4 17,4 18,2 19°C
20°C 7,7 9,3 10,7 12,0 13,2 14,4 15,5 16,5 17,4 18,4 19,2 20°C
21°C 8,6 10,2 11,6 12,9 14,2 15,4 16,4 17,4 18,4 19,3 20,2 21°C
22°C 9,5 11,2 12,5 13,9 15,2 16,3 17,4 18,4 19,4 20,3 21,2 22°C
23°C 10,4 12,0 13,5 14,9 16,0 17,3 18,4 19,4 20,4 21,3 22,2 23°C
24°C 11,3 12,9 14,4 15,7 17,1 18,2 19,2 20,3 21,4 22,3 23,2 24°C
25°C 12,2 13,8 15,4 16,7 18,0 19,1 20,2 21,6 22,8 23,3 24,2 25°C
26°C 13,2 14,8 16,3 17,7 18,9 20,1 21,3 22,3 23,3 24,3 25,2 26°C
27°C 14,1 15,7 17,2 18,6 19,8 21,1 22,2 23,3 24,3 25,2 26,1 27°C
28°C 15,0 16,6 18,1 19,4 20,9 22,1 23,2 24,3 25,3 26,2 27,2 28°C
29°C 15,9 17,6 19,0 20,5 21,8 23,0 24,2 25,2 26,2 27,3 28,2 29°C
30°C 16,8 18,4 20,0 21,4 23,7 23,9 25,1 26,1 27,2 28,2 29,1 30°C
32°C 18,6 20,3 21,9 23,3 24,7 25,8 27,1 28,2 29,2 30,2 31,2 32°C
34°C 20,4 22,2 23,8 25,2 26,5 27,9 28,9 30,1 31,2 32,1 33,1 34°C
36°C 22,2 24,1 25,5 27,0 28,4 29,7 30,9 32,0 33,0 34,2 35,1 36°C
38°C 24,0 25,7 27,4 28,9 30,3 31,6 32,8 34,0 35,0 36,1 37,0 38°C
40°C 25,8 27,7 29,2 30,8 32,2 33,5 34,7 35,9 37,0 38,1 39,1 40°C
45°C 30,3 32,2 33,9 35,4 36,9 28,2 39,5 40,7 41,9 43,0 44,0 45°C
50°C 34,8 36,6 34,5 40,1 41,6 43,0 44,3 45,6 46,8 47,9 49,0 50°C
Z tabeli mozna odczytac, przy jakiej temperaturze powierzchni wystgpuje kondensacja pary wodnej.
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