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PUREX HB-RN Data sporzadzenia 18.05.2015

Przeglad 19.06.2024

Charakterystyka produktu

Produkt jest dwuskfadnikowym, hybrydowym system surowcowym do wytwarzania powtoki wodoszczelnej wysokiej jakosci.
Powloka moze by¢ stosowana na powierzchnie poliuretanowych pianek natryskowych, betonowe, metalowe, drewniane
oraz geowtdkniny. Zestaw surowcow umozliwia wykonanie szybkoutwardzalnych bezszwowych powtok naktadanych za
pomocg agregatu. Powioka sprawdzi sie w miejscach, gdzie wymagane sg: szczelnos¢, odpornosé na czynniki
mechaniczne, chemiczne czy atmosferyczne. Hybryda jest tansza alternatywg dla powtok polimocznikowych.

Powltoki natryskowe stosowane sg jako ochrona przed korozjg i hydroizolacja. System umozliwia trwate zabezpieczenie
konstrukcji stalowych i betonowych narazonych na oddziatywanie $rodowiska chemicznego oraz wody. Powloki te
stosowane sg m.in.:

» w motoryzacji: powierzchnie narazone na korozje i uszkodzenia mechaniczne, przestrzenie zatadunkowe

« zabezpieczenie betonu: kontrola zawilgocenia, odpornos$c fizyczna
* w miejscach, gdzie powtoka jest wystawiona na dziatanie wysokich temperatur do 120°C, a dziatanie chwilowe do 150°C

Powtoka aromatyczna pod wplywem promieniowania UV zmienia kolor lub ciemnieje, wtasciwosci mechaniczne réwniez
moga ulec zmianie. W przypadku checi uzyskania trwatego koloru i zachowania parametréw mechanicznych zalecane jest
dodatkowe zabezpieczenie powloka odporng na dziatanie promieniowania UV.

Wyréb wprowadzony do obrotu zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, z

oceng wilasciwosci uzytkowych dokonang zgodnie z europejska norma PN-EN 1504-2:2006
zharmonizowana:

Wyréb posiada oznakowanie CE oraz wydano dla niego Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych.

Nr wydanej Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych: 2/P/2018
Dwa komponenty: Komponent A Komponent B
Nazwa komponentow PUREX HB-RN A PUREX HB-RN B
Stan skupienia ciecz ciecz
Barwa zgodna z RAL stomkowa
Lepkos¢ w 25°C [mPas] 550 + 110 310+ 60
Gestos¢ w 25°C [g/cm?] 1,03 £ 0,02 1,12 £ 0,02

Sugerowany sposoéb przetworstwa

Przed uzyciem nalezy wymiesza¢ sktadnik A, az do uzyskania jednolitego koloru bez przebarwien i smug. Jesli pigment
osigdzie, a sktadnik A nie zostanie prawidlowo wymieszany, zaburzone bedg proporcje mieszania skladnikéw. Moze to
spowodowac réznice koloréw izolacji, powstawanie pecherzy i pogorszyé wtasciwosci powtoki.

Przygotowanie podtoza:

Przed natryskiem powierzchnia powinna by¢ oczyszczona. Na powierzchni nie moga sie znajdowac luzne fragmenty
podtoza. W przypadku stali konieczne jest usuniecie rdzy. Niedopuszczalna jest obecnosc¢ olejéw lub smaréw. Polimocznik
odwzorowuje powierzchnie podtoza, takze aby uzyskac¢ réwng powierzchnie nalezy wyréwnac podtoze. Do tego celu mozna
wykorzysta¢ np. wylewki samopoziomujgce Dodatkowo nalezy zabezpieczyé powierzchnie primerem (materiatem
gruntujgcym), ktéry pozamyka powierzchniowe pory oraz wytworzy warstwe nie zawierajgcg defekidw. Do powierzchni
betonowych zalecamy stosowa¢ dwusktadnikowy primer PUR PRIMER C.

Grubos$¢ natryskiwanej powtoki

Zalecana grubo$¢ nakfadanej powtoki wynosi min. 2,0 mm i jest ona wystarczajgca aby zapewni¢ dobre wiasciwosci
hydroizolacyjne oraz wytworzenie powierzchni o dobrych parametrach mechanicznych. W celu osiggniecia pozgdanej
grubosci warstwy powtoki zalecane jest nanosi¢ jg metodg krzyzowa.

POLYCHEM SYSTEMS Sp. z 0.0., ul. Wotczynska 43, 60-003 Poznan
tel. +48 61 867 60 51
info@polychem-systems.com.pl www.polychem-systems.com.pl

1/4



0@
®Polychem Systems

Karta techniczna

Przerwy w nanoszeniu warstw powtoki

Naktadanie powtoki musi by¢ wykonane w sposéb ciggty. Przy zastosowaniu primeru PUR PRIMER C, po wyschnigciu
podktadu nalezy nanies¢ warstwe membrany w przedziale od 8 do 24 godzin. Jezeli materiat nanosimy w sposéb
przerywany, czas przerwy nie moze byc¢ dtuzszy niz 2 godziny. Przy dtuzszej przerwie nalezy zastosowaé primer m.in. PUR
PRIMER C pokrywajac starg powierzchnie na szerokosci co najmniej 30 cm i natrysna¢ nowa warstwe "na zaktadke"

Temperatura punktu rosy

Podczas naktadania powtoki izolacyjnej, nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na warunki pogodowe, zwtaszcza w odniesieniu
do temperatury punktu rosy. Jest to temperatura w ktérej nastepuje skroplenie/ wykroplenie sie wody. Temperatura podtoza
podczas aplikacji musi byé, o co najmniej 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy. Temperature punktu rosy mozna
okresli¢ poprzez pomiar miernikiem lub odczyt z tabeli wedtug ponizszego schematu:

Temperatura powietrza = 21°C

Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza = 75%

Temperatura punktu rosy wyznaczona z tabeli = 16,4°C

Dla powyzszych, przyktadowych danych temperatura punktu rosy wynosi 16,4°C. Oznacza to ze najnizsza temperatura
podtoza podczas natrysku musi by¢ wyzsza od 19.4°C. (16,4°C + 3°C = 19,4°C).

Tabela zaleznosci temperatury punktu rosy od wzglednej wilgotnosci powietrza znajduje sie na koncu karty techniczne;.

Naktadanie powtoki natryskowej na pianke PUR
W przypadku nakfadania powtoki na pianke poliuretanowg naniesiong metoda natryskowg tj. PUREX NG 0440, nalezy
odczeka¢ przynajmniej 24 h w celu utwardzenia si¢ piany oraz wymiany gazéw miedzy piang a otoczeniem.

Wazne:

Nasz system jest przeznaczony do stosowania przez wykwalifikowany personel/ fachowcéw. Nie nanosi¢ powtoki na mokre
powierzchnie. Przed rozpoczeciem prac nalezy zapoznaé sie z wszelkimi informacjami o produkcie. Zastosowania, ktorych
nie uwzgledniono w niniejszej karcie technicznej, sg mozliwe dopiero po uprzednim uzgodnieniu i potwierdzeniu dziatu
technologicznego. Nie wystawiac¢ izocyjaniandw na dziatanie wilgoci i nigdy nie magazynowac izocyjanianu na zapas.

Nigdy nie pozostawia¢ urzadzenia wypetnionego materiatem dtuzej niz przez 2 tygodnie. Jesli urzadzenie stoi przez dtuzszy
czas, nalezy oczysci¢ doktadnie sprzet i napetic¢ caty uktad materiatem rozpuszczalnikowym.

Temperatura otoczenia podczas aplikacji [°C] 10-40
Zalecana temperatura natryskiwanej powierzchni [°C] 5-35
Zalecana temperatura surowcoéw [°C] 50-70
Zalecana temperatura surowcéw w beczkach podczas natrysku [°C] 30-40
Cisnienie podczas pracy [bar] 120 - 180
Optymalna wilgotnos¢ <65%
Temperatura na wezach [°C] 50-70

Wiasnosci technologiczne*

Stosunek komponentéw A:B - wagowo 100: 109
Stosunek komponentéw A:B - objetosciowo 100: 100
Temperatura surowcéw na poczatku reakcji [°C] 20
Czas zelowania [s] >6
Czas wysychania powierzchni [s] 11-15

Wiasnosci fizykomechaniczne tworzywa*

Gestos¢ naniesionej powtoki [kg/m?] =~ 1050
Wytrzymatos$é na rozcigganie wg EN ISO 527 [MPa] =17
Przyczepnosc¢ powtoki do powierzchni betonowej wg EN 1542 A - zniszczenie kohezyjne
Wytrzymatos$é na rozdzieranie wg ISO 34-1 (METODA B) [N/mm] 240
Wydtuzenie przy zerwaniu wg EN ISO 527 [%] > 350
Twardos$¢ Shore’a D wg EN 868 [°ShD] =35

*badania wykonano po 24 h dla grubosci powtoki 2,1 mm natozonej w trzech warstwach metodg krzyzowa, przy
natryskiwaniu powtoki ustalwino na agregacie temperature sktadnikow A i B na 67°C, temperature na wezach 67°C oraz
cisnienie robocze na 130 — 140 bar. Do natrysku zastosowano maszyne lzoler EVO Il z pistoletem Fusion AP z dyszg
AR2020.
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Transport i magazynowanie

Magazynowa¢ w suchym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu w szczelnie zamknigtych pojemnikach. Chroni¢ przed
dostepem wilgoci i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Przechowywac¢ z dala od zrédet ciepta, w oryginalnie
zapakowanych pojemnikach w pozycji pionowe;.

Sktadnik B przechowywa¢ w temperaturze powyzej 10°C, poniewaz nastepuje metnienie i utwardzanie. Gdy pojawig sie
czastki state nalezy podgrzewac skfadnik B do 40 — 50°C przez okres 24h.

Pojemniki, ktére byly otwierane powinny by¢ szczelnie zamkniete i przetrzymywane w pozycji uniemozliwiajgcej wycieki.

Dopuszczalna temperatura podczas transportu [°C] 10-30
Zalecana temperatura przechowywania [°C] 10-30
W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych

opakowaniach okres trwatosci od daty produkcji dla komponentu A 6 miesiecy
Wynosi:

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych

opakowaniach okres trwato$ci od daty produkcji dla komponentu B 6 miesiecy
Wynosi:

Bezpieczenstwo stosowania

Podczas prac izolacyjnych niezbedne jest stosowanie osobistego wyposazenia ochronnego: ubran, okularow, rekawic oraz
noszenie masek ochronnych.

Przy stosowaniu wysokocisnieniowego sprzetu do naktadania metodg natrysku materiatéw dwuskifadnikowych, wszyscy
pracownicy podczas ukladania izolacji muszg nosi¢ aparaty oddechowe z podwdjnym filtrem.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty w warunkach modelowych. Podczas pracy w innych warunkach
mozliwe jest uzyskanie wynikéw nieco odbiegajgcych od podanych.

Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Stosowania. Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu
systemu i jego stosowaniu w produkgji u klienta.

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i srodkéw pomocniczych do
swojego zastosowania.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej Karty Charakterystyki produktu, ktéra dostarczana jest przez
producenta przy sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przystgpieniem do przetworstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokltadne zapoznanie sie z wymieniong
dokumentacja oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.

Od dnia 24 sierpnia 2023 r. wymagane jest odbycie odpowiedniego szkolenia przed uzyciem przemystowym lub
profesjonalnym.
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Zalgczniki
TEMPERATURA PUNKTU ROSY PRZY WZGLEDNEJ WILGOTNOSCI POWIETRZA
Temp. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza Temp.
powietrza | 459 50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95% | powietrza
2°C -7,7 -6,6 -5,4 -4,4 -3,2 -2,5 -1,8 -1,0 -0,3 0,5 1,2 2°C
4°C -6,1 -4,9 -3,7 -2,6 -1,8 0,9 -0,1 0,8 1,6 2,4 3,2 4°C
6°C -4,5 -3,1 -2,1 -1,1 -0,1 0,8 1,9 2,7 3,6 4,5 54 6°C
8°C -2,7 -1,6 -0,4 0,7 1,8 2,8 3,8 4,8 5,7 6,5 7,3 8°C
10°C -1,3 0,0 1,3 2,5 3,7 4,8 5,8 6,8 7,7 8,5 9,3 10°C
12°C 0,4 1,8 3,2 4,5 5,6 6,7 7,8 8,7 9,6 10,5 11,3 12°C
14°C 2,2 3,8 51 6,4 7,6 8,7 9,7 10,7 11,6 12,6 13,4 14°C
15°C 3,1 4,7 6,1 7,4 8,5 9,6 10,7 11,7 12,6 13,5 14,4 15°C
16°C 4,1 5,6 7,0 8,3 9,5 10,6 11,7 12,7 13,6 14,6 15,5 16°C
17°C 5,0 6,5 7,9 9,2 10,4 11,5 12,5 13,6 14,5 15,6 16,2 17°C
18°C 5,9 7,4 8,8 10,1 11,3 12,4 13,5 14,6 15,4 16,3 17,3 18°C
19°C 6,8 8,3 9,8 11,1 12,3 13,4 14,5 15,5 16,4 17,4 18,2 19°C
20°C 7,7 9,3 10,7 12,0 13,2 14,4 15,5 16,5 17,4 18,4 19,2 20°C
21°C 8,6 10,2 11,6 12,9 14,2 15,4 16,4 17,4 18,4 19,3 20,2 21°C
22°C 9,5 11,2 12,5 13,9 15,2 16,3 17,4 18,4 19,4 20,3 21,2 22°C
23°C 10,4 12,0 13,5 14,9 16,0 17,3 18,4 19,4 20,4 21,3 22,2 23°C
24°C 11,3 12,9 14,4 15,7 17,1 18,2 19,2 20,3 21,4 22,3 23,2 24°C
25°C 12,2 13,8 15,4 16,7 18,0 19,1 20,2 21,6 22,8 23,3 24,2 25°C
26°C 13,2 14,8 16,3 17,7 18,9 20,1 21,3 22,3 23,3 24,3 25,2 26°C
27°C 14,1 15,7 17,2 18,6 19,8 21,1 22,2 23,3 24,3 25,2 26,1 27°C
28°C 15,0 16,6 18,1 19,4 20,9 22,1 23,2 24,3 25,3 26,2 27,2 28°C
29°C 15,9 17,6 19,0 20,5 21,8 23,0 24,2 25,2 26,2 27,3 28,2 29°C
30°C 16,8 18,4 20,0 21,4 23,7 23,9 25,1 26,1 27,2 28,2 29,1 30°C
32°C 18,6 20,3 21,9 23,3 24,7 25,8 27,1 28,2 29,2 30,2 31,2 32°C
34°C 20,4 22,2 23,8 25,2 26,5 27,9 28,9 30,1 31,2 32,1 33,1 34°C
36°C 22,2 24,1 25,5 27,0 28,4 29,7 30,9 32,0 33,0 34,2 35,1 36°C
38°C 24,0 25,7 27,4 28,9 30,3 31,6 32,8 34,0 35,0 36,1 37,0 38°C
40°C 25,8 27,7 29,2 30,8 32,2 33,5 34,7 35,9 37,0 38,1 39,1 40°C
45°C 30,3 32,2 33,9 35,4 36,9 28,2 39,5 40,7 41,9 43,0 44,0 45°C
50°C 34,8 36,6 34,5 40,1 41,6 43,0 44,3 45,6 46,8 47,9 49,0 50°C
Z tabeli mozna odczytaé, przy jakiej temperaturze powierzchni wystepuje kondensacja pary wodne;.
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